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Promat® TOPCOAT 200

Revétement polymeére acrylique

DONNEES TECHNIQUES

Revétement polymeére acrylique

Promat® TOPCOAT 200 est un polymere acrylique
a base d'eau a utiliser comme couche de finition
perméable a la vapeur d'eau avec une excellente
adhérence. Il est appliqué par pulvérisation, rouleau
ou brosse.

Promat® TOPCOAT 200 est appliquée sur des
revétements ignifuges a base de vermiculite et de
ciment Portland qui protégent les substrats en acier
et en béton contre les infiltrations de sel, d'eau de
lavage, de déversements de produits chimiques, de
pluie et de systémes d'arrosage par déluge.

Le Promat® TOPCOAT 200 peut également étre
utilisée sur la maconnerie, qu'elle soit seche ou
humide.

Couleur Blanc mat ou gris
Epaisseur par couche mm WFT 150-200
pm DFT 68-90

Protection pratique FR 13501 Dépend de la texture de la surface, de la porosité du substrat, de la
méthode d'application et de la technique

Couverture théorique

WFT 150 um (épaisseur de film humide)  m?litre 6,7

WFT 200 pum (épaisseur de film humide)  m?/litre 5,0

Nombre de couches Normalement deux couches. Il est recommandé que la premiére
couche soit d'une couleur différente de la seconde couche a des fins
d'identification

Séchage Par séchage a l'air

Temps de séchage

Séchage au toucher, 20°C - 50 % HR heures 0,5-1

entiérement sec, 20°C - 50 % HR heures 2-6

heures Varie en fonction des conditions ambiantes, mais humidité élevée,

basse température et un faible niveau d'air génera considérablement le
traitement

Transmission de vapeur d'eau

150 pm - 24 h (testé selon BS g/m? 25

3177:1959)

Propagation de la flamme en surface Classe 1 a BS 476 : Partie 7 sur les substrats non combustibles

Volume de solides % 45

Poids kg/litre 1.4

Emballage Seaux en métal de 25 kg (17 litres)

Stockage Protéger du gel, de la chaleur excessive (au-dessus de 45 °C) et de la

forte lumiére du soleil

Durée de conservation

Maximum 12 mois en scellé original

Environnement

Ne pas déverser dans les égouts, les cours d'eau ou le sol
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Promat® TOPCOAT 200

Propriétés et avantages

- Le Promat® TOPCOAT 200 ne se cloque pas
lorsqu’il est utilisé sur des substrats en acier
et en béton en raison de sa perméabilité a la
vapeur d'eau.

- Flexible, ignifuge, résistant aux moisissures
et aide a réduire le taux de carbonation des
produits a base de ciment.

Préparation

Substrat type

Béton, ciment de sable, magonnerie et revétements de
protection au feu a base de ciment Promat.

Préparation du substrat

Les surfaces a enduire doivent étre exemptes d'huile, de
graisse, d’humidité visible (y compris la condensation),
de saleté, de poussiére et de moisissure. Les
revétements cimentaires Promat doivent étre secs avant
I'application de la couche de finition Promat® TOPCOAT
200.

Applications

Méthodes

Mélanger le produit Promat FENDOLITE®-MII avec

de l'eau potable dans du Promat® TOPCOAT 200

avant utilisation (ne pas diluer) et appliquer avec un
pulvérisateur airless ou un rouleau. Ce dernier n'est pas
recommandé sur les surfaces fortement texturées.

Le Promat® TOPCOAT 200 peut également étre
appliquée avec une brosse large en nylon ou en soie
dans de petites zones (maximum 1m?) uniquement.

Limites

Le Promat® TOPCAT 200 peut étre appliquée lorsque

la température du substrat et de l'air est d’au moins 5

°C et augmente. La température maximale de l'air et du
substrat est de 40°C. La température du substrat doit
étre supérieure d'au moins 2°C a la température du point
de rosée.

Protéger de la pluie, de la gréle, etc. Jusqu'a ce qu'ils
soient secs.

Santé et sécurité

Une ventilation adéquate doit étre fournie pendant
I'utilisation. Eviter tout contact avec la peau et les yeux
en utilisant des lunettes de protection, des gants, de la
créme protectrice et un masque facial.

Si le produit entre en contact avec la peau, était
immédiatement avec du savon et de 'eau. Si les yeux
sont touchés, rincer abondamment avec de l'eau et
consulter immédiatement un médecin.

Une fiche de données de sécurité est disponible sur
demande auprés de Promat. Les activités de Promat
sont menées en tenant diment compte de toutes les
exigences légales, avec des mesures de protection
appropriées contre l'exposition des employés et du
public aux risques pour la santé et la sécurité.

Toutes les données techniques spécifiées sont des valeurs moyennes de la production qui sont soumises aux fluctuations habituelles et ne représentent pas des propriétés garanties au sens
d'une garantie. Toutes les informations correspondent a |'état actuel de la technique et ont été présentées et décrites au meilleur de notre connaissance. Les modifications dues a de nou-
velles découvertes sont possibles, les erreurs et les erreurs d'impression ne sont pas exclues. En ce qui concerne toute responsabilité, nos conditions de livraison et de paiement s'appliquent
exclusivement. Demandez la fiche technique de sécurité. Avec la publication de cette édition, toutes les fiches techniques publiées précédemment ne sont pas valides. © Copyright Etex NV,

Bruxelles, Belgique. Tous droits réservés. 2021-05
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